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Mikromlyn Pulverisette O, Fritsch

Princip ¢innosti: sila ndrazu

Priemer mlecej gule: 50 — 70 mm

Material mlecieho naradia: nehrdzavejtca ocel,
Koneéna jemnost’: (zavisi od materialu): 10 um
Typicky ¢as mletia: (zavisi od materialu): 10 min
Kryomletie: ano

Proces mletia: suché/mokré

Frekvencia oscilacii maziara: 3000 — 3600 za min.

Planetarny gurovy mlyn PM 100, Retsch

Pouzitie: mletie, mieSanie, homogenizacia, koloidné mletie, mechanické
zlievanie

Material vsadzky: mékky, tvrdy, krehky, vlaknity — suchy alebo mokry
Princip ¢innosti pri lamani: naraz guli

Velkost’ materidlu vsadzky < 10 mm

Koneéna jemnost’ < 1 um, pre koloidalne mletie < 0.1 pm

Mnozstvo vsadzky: max. 1 x 220 ml

Velkosti maziara 12 ml /25 ml /50 ml /80 ml / 125 ml / 250 ml / 500 ml

Navijacka toroidalnych vinuti Typ TW100SB
Program: riadena mikroprocesorom

Vonkaj§i priemer: min. @5Smm, max. @60mm,
Vnutorny priemer: min. @2,2mm,

Priemer drétu: @0,056mm to @0,71mm,
Priemer z&sobnika: @100mm

Rychlost’ navijania: max. 2000 RPM

Pocitadlo zavitov: 2 ks

Zariadenie na pripravu vzoriek lisovanim

Lisovacia sila: v ekvivalencii asponi 38 ton

Tvar lisovanych vzoriek: prstenec (vonkajsi

priemer cca 24 mm, vnitorny cca 18 mm, valec priemeru 10 mm.
Teplota lisovania: do 650°C

Atmosféra: vakuum, inertné plyny

Aplikacie:
*  Priprava praSkovych materidlov
» Priprava vzoriek kompaktovanim praskovych materialov
+ Navijanie toroidov na prstencové vzorky



